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ZAROVIZSGA KERDESEK

Berendezések szilardsagtana és hegesztése

Gépészmérnoki MSc, Technoldgiai berendezések gépészete szakirany

Forgashéjak geometriajanak leirasa, lokalis koordinatarendszerek jellemzGi. A bazisvektorok
derivaltjai.

A kiils6 és bels6 erérendszer redukaldsa. Felileti fesziiltségek és fesziiltségparok.

Egyensulyi egyenletek Forgdsszimmetrikus terhelésl hajlitasi illetve membran allapot
valtozodi és egyenletei.

Kinematikai egyenletek, a kdzépfeliilet alakvaltozasi és gorbiileti jellemzdi. Altalanos Hooke
torvény.

Korhengerhéjak hajlitasi elmélete. Végtelen hosszu héj egyszerl terheléssel. Membrdan
allapot és peremzavaras szuperpozicidja.

Véges hosszUsagu kérhengerhéj tetszéleges terheléssel. Cauchy-féle partikuldris megoldasok.
Peremzavarasok kozelit6 szamitasa: membranfesziltségi allapot és a peremzavaras
szuperpozicidja. Nyomdstartd edények csonkjairdl atado kiilsé terhelések méretezése.
Hasonlitsa Ossze a kotési mechaninzmus és kotés tulajdonsagai alapjan az omleszt6- és
sajtolo hegesztéseket. Ismertesse a hegesztett eljarasok héforrasait azok jellemzGit! Mutassa
be a levegs karos hatasaval szembeni védelem lehetséges mddszereit, a gdzok megkotésének
lehetGségeit!

Milyen repedések és hol alakulhatnak ki hegesztett kotésekben? Ismertesse a
repedésképz6dés mechanizmusait! Mutassa be a repedések elkeriilését szolgald technolégiai
megfontoldsokat!

Ismertesse a kézi ivhegesztések (BKI, AWI) elvét a hegeszt6 berendezés egységeit, az
eljarasok elényeit, hatranyait f6 alkalmazasi terileteit! Mutassa be a bevont elektrodas kézi
ivhegesztés technoldgia tervezésének f6 elemeit, jellegzetes munkarendi adatait és azok
Gyartdi Hegesztési Utasitasban (WPS) valé rogzitésének lehetGségét!

Ismertesse a véddgazas fogyodelektrodas (VFI) elvét a hegeszt6 berendezés egységeit, az
eljarasok elényeit, hatranyait, f6 alkalmazasi terlleteit Mutassa be az eljardsokhoz
hasznalatos gazokat, megvalasztasuk szempontjait!

Ismertesse a nyomastartd berendezésekhez hasznalhaté finomszemcsés acélok (normalizalt,
termo mechanikusan hengerelt) f6bb jellemzéit, tipusait! Részletezze a finomszemcsés
acélok hegeszthet6ségét, azokat befolydsolé tényezGket, hegesztésiik soran betartandé
el6irasokat!

Ismertesse az alacsony h6mérsékleten lGizemelS (-200 °C-ig) berendezésekhez hasznalhatd
acélok f6bb jellemzGit, tipusait! Részletezze hegeszthetdségliket, hegesztésiik soran
betartandd elGirasokat.

Mutassa be a magas hémérsékleten lGizemel6 (>400°C) berendezésekhez haszndlhatd acélok
fébb jellemzGit, tipusait! Részletezze hegeszthetdségiiket, milyen megfontoldsok alapjan
valasztunk hegesztésiinkh6z hozaganyagot?

Mutassa be azokat a roncsoldasmentes vizsgalati mddszereket, amelyek alkalmasak hegesztett
szerkezetek repedésszerld hibadinak kimutatasara, elemezze a hibakimutathatésagukat.
Ismertesse a technoldgidk elGzetes vizsgalatanak (technoldgiai eljarasprobak) céljat,
megvaldsitasat!



